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Technische Information der Fa. Reifenhauser: 




D.Roock: "Melt Blown Information Reifenhauser", . 




18.05.1989, Eingang im DPA: 02.12.1989; 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Untarlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur Herstellung von Spinnvlies- oder Meltblown-Fa.sern/Filamenten, Verfahren zur Herstellung von 

Folien sowie Spinnvlies- Oder Metlblown-Fasern/Filamente, Folien, Vliesstoff 
@ Es wird ein Verfahren zur Herstellung von Spinnvlles- 



i/Filamenten beschrieben. Bei die- 
snigstens eine die Oberflachenei- 
/Filamente verandernde Substanz 
auf die Oberflache der Fasern/Filamente aufgebracht und 
zwar innerhalb einer Zeltspanne vom Entstehen der Fa- 
sern/Filarriente bis zur Ablage der Fasem/Filamente. 



Oder Meltblown-Fasern/Fila 

n Verfahren wird v 
genschaften der Fasern/Fila 
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Beschrcibung 

Die Erfindung bctrififi cin Verfahren zur HcrstcUung von Spinnvlies- oder Mcltblown-Fasern/Filamentcn nach dem 
OberbegrifT des Anspruchs 1 . 

5 Fiir die Hcnsicllung von Chemicfasem millels Schmclzspinnlcchnologie inshesondcre Spinnvlies- oder Meltblown- 
Pasern/Filamenicn wcrdun Polynicrc ublichcrweisc in Fonn von Granulai als Ausgangsmaterial verwendeU die mitlfils 
eines Exirusionsprozcsscs iiber gccigneie Spinndiisen zu Fascm/Filamenlen ausgeformi und nach gezielter Abkiihlung 
bei der Hersiellung von Vlicssloffen in-line (z. B. Spinnvlies, Mellblown) bzw. off-line (z. B. kardierle Vliessloffe) zu ei- 
nem VlicsslolT verarbeitcl werden. Um den Abkiihlvotgang der gebildclen Fasem/l^ilamente wahrend und nach deren 

10 Ausfonnung gezieli zu becinfiussen, kann nach dem Ausireicn des geschmolzenen Polymers aus den Spinndiisen eine 
zusaizliche Abkuhl-(Quench-)FlUssigkeii in Form klciner TVopfer (Nebcl) auf die Fasem/Filanieritc gespruhl werden, 
bevor die Fadcn bei der inline Vlic'ssloflFertigung als Fascr/Filamcnlschicht auf oinem Legcband abgelegl und anschlie- 
Bend gegebenenfalls eincm Verfesl.igungspro7«E B. durch Wamiepragung oder Vemadelung unier7ngen werden. Be- 
sonders bcim MellblownprozeB bietel: diese Form der ProzeBfilhrung (Verwendung einer OuenchflUssigkeil) den Vforteil, 

IS daB der Faser/Filamenlquerschniti gUnstig beeinfluBu die Bildung von Faserbiindcln verringert sowie die Ausbildung 
von Tropfen an den Faserendcn unierdriicki werden kann. Ebenso vorleilhaft isl eine erhGhle Abkiihlralc bei der Produk- 
lion von Endlostiianicnlen (z. B. SpinnvliesprozeB). 

Die Auswahl der Rohmaierialien fUr die genannicn Prozessc (Spinnvlies- und Meliblownhersiellung) isl. hinlSnglich in 
der einschliigigen Lilcratur bcschrieben. Fur die in Fragc kommendcn Produkte sind haufig cin oder mchrerc Polyolefine 

20 (Polypropylcn, Polyethylen oder Mischungen aus voigcnannlen unter sich oder mil anderen Polyolefinen) oder andere 
ihennoplastische KunsistoCfe (wic z. B. Polyelhylcntherephtalat, Polyamid, auf natiirlichen und/oder nachwachsenden 
Rohmaierialien basierenden Polymerisate, -kondensale oder -addilionsprodukie, abbaubare Polymere etc.) oder Mi- 
schungen aus den genannlen Sloffgruppen angebrachL 
Die Barriercwirkung des gebiideicn Vliessioffes gegcnuber Fliissigkeilen wird in erslcr NSherung durch die Laplace 

25 Gleichung beschrieben und ergibi sich fur unbehandelie Spinnvlies- oder Meltblown-Fasem/Filamenlen aus der Poren- 
su-uktur (PorengroBe und Porenfonii) des gebildclen VliessloITes sowie der ObBrfliichencheniie (Grenzdiichcnspannung) 
des zur Fascr/Filamcnl-Bildung cingcsctzlcn Polymers. 

2-r -COS »9 

30 - ^ 

AP: Druckdifferenz iiber die porSsc Struktur die noiwendig ist um die FlUssigkeit durch die Pore mil dem Radius r zu 
driicken (Benetzung der Pore) 

X. freie GrenzflachencnUialpie ("Grenzflachenspannung") des Systems Polynier/Fliissigkeit/Luft 
35 6: Benelzungswinkel 
r: Porenradius 

Durch das Aufbringen von Addiiiven (Subslanzen) auf die Oberflache der Fasem/Filaraente lassen sich die Barriereei- 
genschaflen gcgcniibcr fliissigen Medien gezielt verandem. 
Bei der Hersiellung von Spinnvlies- oder Meltblown-Fasem/Filamenlen sind zum Aufbringen der Additive auf die 
40 Oberflache der Fasem/Filamenle zwei Verfahren bekannt, die in dem US-Patenl. 5 178 931 beschrieben werden. 

Verfahren A 

Zur Polymerschmelze werden vor der Ausformung der Fasem/Filamenle. Additive zugesctzt. Die Additive sind in den 
45 ausgebildcten Fascrn/Filamenlen iiber den Faser/Filament-Querschniu verleilt wobei nur ein Teil des Additi vs die Ober- 
flachenchcmie (z. B. Grenzflachenspannung) der Fasem/Filaniente beeinfluBL Abhangig vom verwendeten Addiliv kann 
sich der Anieil des an der Oberfliiche wirksamen Additi vs durch Migration aus dem Faserquerschnitt verSndera. Dieses 
Verfahren bieiel den Voneil, daB die gcsamle Faseroberflache unabhangig von der PorengroBe des gebildeten Vliessiof- 
fes zuvcrlassig erf aBi wird. 

50 Nachteile dieses Vcrfahrens besiehen darin, daB der Zusalz eines Addilivs zur Polymerechmelze mil der Veranderung 
der inneren Su-uktur der Schmelze den SchmelzspinnprozeB direki beeinfiuBi und damit Faserausformverhalten, Fascr- 
struktur, Fasereigen.<!chaften und Ablageverhalien der Vaatm (und damit der Vliessloffstrukfur) verandert. Damil einher 
gehl - besonders im MellblownprozeB - z. B. haufig eine VergroBerung der Poren im gebildeten Vliessloff. wodurch sich 
die Bairierewirkung gegeniiber Fliissigkeiten verringert. Weiterhin gelangt nur ein geringer Anteil des Addilivs an die 

55 Faser/Filameni-Obcrflache der zur gewiinschten Erhohung der Barriercwirkung gegeniiber FlUssigkeilen beiiragen kann. 

Verfahren B 

Id dem US-Paieni 5 178 931 wird die oberflachige Anwendung von wenigsicns einer Subsianz zur Veranderung der 
60 Oberflacheneigcn.schaflen der Vliesfa-sem erwahni,. wobei die Anwendung am fcrtigen Vliessloff erfolgl. 

Die Subsianz wird dabei in einer Menge eingeselzL die ausreicht, um den Fasem eines sblchen Vlieses wenigslens 
eine Eigcnschafl zu verleihen, die sich von den Oberflacheneigenschafien unbehandcllcr Fasem unterscheidct. 

Fur die Aufbringung der Subsianz werden verschiedene Methoden angegebcn, die sich auf das fenig hergcsiellle Vlies 
beziehen, darunlcr das Eintauchen des Vlieses in cine das Addiliv enihaltendc Fliissigkeit mil anschlieBendem Abquei- 
65 schendes Vlieses, Oder das BesprUhen des Vlieses mil gleichcr FlUssigkeit. 

Nachieilig an diesem Verfahren ist, daB bei Vlicsen, die in ihrer Gesamiheit die veranderten Oberflacheneigenschafien 
aufweisen sollen, die gesamte Struktur des Produktes mil der nUssigkeil beneizt werden muB. 
Dieses geschieht zumeist durch Eintauchen des Vlieses in ein Tauchbad. das mil der die Additive enthaltenden Fliis- 
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sigkeit geflilU isl. 

Eine Durchdringung des Vlieses mil der Flussigkeil isl jedoch dann besonders schwierig zu erreichen, wenn die Be- 
netzung des Vlieses nichi hinreichcnd gui ist. Als besonders kriusch erweisl sich dabei das Aufbringen des Addilivs in 
cngporigcn Bereichen (z. B. an Ubcrkreuzungspunkten einzelner Fascm) des Vlieses. 

Nachleilig an den Taiichbadem sind auBcrdcm die extrem langsanien Vcrarbeilungsgeschwindigkeilen. 5 

Ini AaschluB an die Benctzung des Vlieses muB die TVagersubstanz sicher abgctrocknet und gegebenenfalls mil ho 
hem Energiecintrag vemeizi werden. Dieses erfolgl in aufwendigen Trocknem, damileine ausreichende Verdampfungs- 
oder Vemelzungszeil zur Verfugung siehl. Die Temperatur in den Ofcn ist durch die bcgrenzie Tcmpcraiursubilital der 
Rohmaierialien des Vlieses liiniuen. 

Die aufAvendige Technik und langsanie Verarbeiiungsgeschwindigkeil sind dann die Ursache fUr hohc ProzeBkosien 10 
dieser Ausriislungslechnologie. 

Anderc Meihcxien wic das Bcspriihen des Vliessloffes haben den Nachleil, daB nur die oberc Schichl des Vlieses be- 
handell wird. Die gewiinschlc Vcrandcrung der Oherfiachencigenschaftcn des gesatntcn VliesslnlTes kann dadurch nicht 
erreichi werden. Dies fuhn zu einzelnen Fehlslellen im behandelien VliessloET an denen die Barrierewirkung gegenuber 
Fliissigkeiien nichi die gewiinschle Hohc auhveisl. 15 

Der Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde, cin Verfahren zur Herslellung von Spinnvlies- Oder Meltblown-Fasem/Fi- 
lamenlcn zu schaffen, bei dcm die Oberflacheneigenschaften der Fasem/Filamenle glcichniSBig an der Oberfiache ver- 
anden. werden ohne daB eine unerwUnschtc Becinflussung der inneren Sirukiur der Schmelze und der damil verbundenen 
Bccinflussung der Fascr- oder Faserablageeigenschafien eintritl, 

Diesc Aufgabe wird inil den Merkmalen des Anspruchs 1 gelosL 20 

Die Erfindung beiriffl auch ein Verfahren zur Herslellung einer Folie nach dem Oberbegriff des Anspruchs 2. 

Diesbeziiglich liegl ihr die Aufgabe zugrunde. ein Verfahren zur Herslellung einer Folie zu schaffen. bei der ihre Ober- 
flacheneigenschaften gleichmaBig an der Oberflachc veranden werden ohne daB eine unerwiinschie Becinflussung der 
inneren Su^klur der Schmelze und der damil verbundenen Beeinflussung der Folieneigenschaflcn eintritt. 

Diese Aufgabe wird mil den Merkmalen des Anspruchs 2 gelosl. Weilerbildungen und vorteilhafle Ausgeslaltungen 25 
ergeben sich aus den Unleranspruchen. 

Durch das Aufbringen wcnigsicns einer die Obcrflachcnoigonschafton der Fascm/Filamcnlc vcrfindcmdc Substanz, 
auch als Addiliv bezeichnet, innerhalb einer Zeiupanne von Entslehen bis zum Ablegen der Fasern/Filamente wird er-; 
reichu daB die Subslanz vor einer Weilerverarbeilung, z. B. vor einer Vliessioffbildung auf der gesamien Oberfiache der 
Fa.sem/Filamenle vencilt wird. EnLsprcchendes gill fur das Verfahren zur Herslellung einer Folie analog. 30 

Gegeniiber dem Zumischon der Substanz zurPolymerschmelze wird eireichl, daB die Aufbiingung keinen EinfluB auf 
die innere Struktur des Polymers hat und den eigentlichen SpinnprozeB nicht beeinfluBl. Die Eigenschaften, die sich aus 
der Polymerstrukiur im inneren der Fasem/Filamentc bzw, der Folie ergeben, wie beispielsweise Fesligkeil, Dehnbarkeil 
und andere bleiben erhalien. 

Ini Vergleich zum nachu-iiglichen Aufbringen der Subsianz auf die fertigen Fasem/Filamenle, cventuoll sogar ersl nach 35 
der Verfe.sligung zu einem Vlies, sind die Fasem/Filanicnle bzw. die Folie in der Zeilspanne zwischen ihrer Enlslehung 
und ihrer Ablagc noch nahc ihrcr Schmelz- oda- Erweichungslemperalur In diesem Zusland besitzen sie eine besonders 
gute Affinilal oder Bindungskraft an ihrcr Oberfiache fUr die zugefUhrle Subslanz. Dadurch eigibl sich spaier eine bes- 
sere Haft- und Haltbarkeil der Substanz an der Oberfiache der Fasem/Filamenle bzw. der Folie. 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich aus der geringen Einsalzmenge der Substanz, die benbligl wird, urn die gewQnschten 40 
Oberflacheneigenschaften der Fasem/Filamenle bzw. der^ Folie zu erhalien. Das bedeuiei in ersier Linie eine kostengOn- 
siige Produktion. 

Vorteilhaft ist femcr, daB gegenuber dem Zumischen des Additivs zum Polymer keinc (negaiive/ungewiinschle) Be- 
einflussung des Ablageverhaliens und damil verbunden der VliesslolTstrukiur (sichlbar z. B. in einer VergroSerung des 
Porendurchmessers) des Spinnvlieses oder Meltblown hervoigerufen wird. 45 

Die Aufbringung der Subslanz innerhalb einer Zeilspanne vora Enislehen bis zur Ablage der Fasem/Filamenle hat au- 
Berdem den Vorteil, daB gewiinschle Oberflacheneigenschaften der Fasem/Filamenle unabhangig vom Migralionsverhal- 
ten einzelner Additive in unlerschiedlichen Polymeren erheblich einfacher und genauer einzuslellen sind. 

Gegenuber dem nachtraglichen Aufbringen der Substanz auf den fertigen Vliessioff wird erreichi, daB das Addiliv auf 
der gesamien Oberflachc der Fa.scm/Filamenie gleichmaBig aufgebrachl und/oder verleilt ist. Dies eigibl sich daraus, daB 50 
die Oberflache der Fasom/Filaracnle beim Abziehon noch vollig freiliegl und daher zum Aufbringen der Subslanz gut zu- 
gsinglich isl. Fehlslellen an Slellon des Vlics.sioflTes, an denen sich Fasem/Filamenle iiberlappen (d. h. engporige Berei- 
chc). und daraus rcsultierende nicht einhcitliche Oberflacheneigenschaften eijeben sich nichu Die Eigenschaften 
"gleichmaBig aufgebrachl und/oder vencilt" sowie der Begrifif "Fehlslellen" sind hier nicht nach absoluien MaBsiaben 
sondem im makroskopischen Sinn auf das benetzendc Medium bezogen zu werien. 55 

Hine Weiicrbildung siehl vor, daB die Substanz auf die Oberflache der Fasem/F'ilamcnte bzw. der Folie aufgesprUht 
wird. 

Dadurch wird erreichi, daB die Oberflachc der Fasern/Filamente bzw. der Folie auch bei geringen Einsatzmengen der 
Subslanz gleichmaBig von der Subslanz bedecki wird. 

Weiicrhin isl. vorgesehen, daB die Subslanz unvermischl als Tiisung oder als Dispersion (Emulsion/Suspension/ Aero- 60 
sol) Oder aus der Gasphase auf die Oberflachc der Fasem/Filamentc bzw. der Folie aufgebrachl wird. 

Dadurch wird erreichi, daB auch Substanzen auf die ObcrflSche der Fasem/Filamentc bzw, der Folie aufgebrachl wer- 
den. die zuni einen ftir ein vorheriges Zumischen zum Ausgangsniaierial nicht geeignet sind, da sie beispielsweise ein 
schlechies Migrdtionsvcrhalien zeigen oder die innere Verarbeitbarkeil der Polymerschmclze im SpinnprozeB sibren, 
Oder zum andcren fUr ein nachiragliches Aufbringen auf das Vlies bzw. die Folie nicht geeignet sind, da sich das Vlies 65 
bzw. die Folie nichi in ausreichcndem Umfang beneiztcn laBi. 

Eine Weiierbildung siehl vor, daB cs sich bei dcm Losungs- oder Dispersionsmittel um Wasser handell. 

Dadurch wird erreichi, daB die Substanz optimal gelosl oder dispeigiert wird, und daB die Faser-/Filamentmasse oder 
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Folicnmassc in gccigncicr Weisc benetzl wird. 

CJeniaB cincr Wei icrbikiung isl. cs moglich, die Subslanz in dem gegen die Fasem/Filamenie bzw. die Folie vereprUhlen 
Kiihlmiucl /.u Idscn odcr /.u dispcrgicren. 

Dadurcii wird crrcichi. daB die glcichmaBige Aufbringung der Subslanz auf die gesamle Oberflaclie der Fascm/Fila- 
5 incnlc b/w. der l-'olie mil geringciii icchnischen Aufwand erfolgl. AiiBerdem bleiben die Kiihleigenschaflcn beim Hcr- 
siciiungspro/£B gewahri. 

Dcs weileren isl vorgesehen. daB das Kuhlmillel nach der Benetzung derFasem/Filamenic bzw. der Folie vcrdampfl, 
und die iin Kiihiiiiiiiel enihaliene Subslanz auf der Oberflachc der Fasem/Hlamenie bzw. der Folie verbleibL 

Dadurch wird erreichi. ciaL-i sich die .Sub.sianz fiber den Weg der Benetzung gleichmaBig aurderOberflache derHasem/ 
10 Filamenic bzw. der 1-olie vcrieili. don nach dem Vcrdampfen des KUhlmiUfils vcrbleibi und soniii die gesamle Oberflache 
der Fascm/Filamcnie b/.w. der Folic bcdeckl. 

Bin wcilcrer Voneil besiehi darin, daB nach dem Aufbringcn der Subslanz auf die Oberflache der Fascm/Filamente 
keinc weileren aufwcndigen iind energieinlcnsivcn Nachhehandlungsschritle Tur den fertigen Vlicssioff zwingcnd not- 
wcndig sind. Die beiiii Aulbringen von Addiiiven auf VliessloiT mitiels eines l^ucbbades noligen Nachbehandlungs- 
15 schritic wie Auspresscn des Vlieses und TYocknen und die damit verbundenen koslenintensiven, extrcm langsamen \fer- 
arbeiiungszcilen fallen weg. 

Bine Weilcrhildung sichi vdr. duLi das Kuhlmillel mil der darin enthallenen Subslanz in fcinslen TVopfchen gegen die 
Fasem/I-ilamenic b/.w. die l oiic gcspruhi wird. 

Dadurch wird crreichl. dati djs Kiililiiiillel unddamil die darin enthaltene Subslanz fein vcrteill auf die gesamle Obcr- 
20 (lache der Fasem/l-ilajnenlc b/.w. der I 'olie gelangl, dicse auch benetzl und sich darauf gleichmaBig verleill. 

Vorieilhafi isl femcr. daB die 'IVoplchen beini Auflreffen auf dicFasem/Filamcnic bzw. die Folie keinen unerwunscht 
negaliven EinfluB auf die I 'aser/l'ilanieni- b/.w. l-olien-Slruklur habeD,.und daB das Kiihlniitlel nach dem Benetzen der 
Fasem/Filamenle bzw. der I 'olie sehnell vcrdampfL. 

AuBerdem isl es moglich. daB die ] 'ascrn/]-ilanicnle bzw. die Folie aus unterschicdlicheri Richlungen mil dem Kuhl- 
25 iTiitlcl und der darin enthallenen Suhslan/. bcspriihl werden. 

Dadurch wird erreichi, daB gegcriuhcrdeiii IJcspriihen der Fasem/Filamenle bzw. der Folie ausnureinerRichtungeine 
noch cffcklivcrc Benetzung der 1-iiscm/l 'ilaincnie bzw. der Folic und cine vcrbcsscnc GlcichinaBigkcil der Additivauf- 
bringung erfolgl. 

Eine Weilerbildung siehi vor. daB durch die Subslanz die Beneizbarkeil der Fasem/Filamenle bzw. der Folie gegen- 
30 iiber benelzenden Mcdien, insbesondcre Wasser. Alkohole, Tenside, Lipide, organische Losungsmittel, Proleinc oder ge- 
genuber in benelzenden Medicn cnihaliencn gclOsien Sloffen gezielt eingeslellt wird. So isl es mQglich, eine fiif die je- 
weilige Anwendung optimierie Barricrcwirkung gegeniiber FlUssigkeilen einzuslellen. 

Z. B. kann dadurch erreichi wcrdcn, daB der aus Fasem/Filamenlen aufgebautc Vliesstofif je nach aufgebrachtem Ad- 
diliv gegeniiber beslinmilen benelzenden Mcdien durchlassiger oder undurclilassiger als der unbehandclte Vliesstoff un- 
35 ler denselbcn Priifbedingungcn wird. Die Durchlassigkeil oder deren inverser Wen, die Barrierewirkung isl dabei von 
der angewandlen Prufmelhode, insbesonderc der DruckdifTerenz des auf dem Vlicsslofflastenden Mediums und der Ver- 
weilzeiU abhangig. Ahnliches gill fiir porose Folien enlsprechend. 

Es k6nnen gezielt Subslanzen auf die Fasem/Filanienle bzw. die Folie aufgebracht werden, die deren Oberflache 
gleichmaBig bedecken und sie hierdurch gcgenuber eineni groBcn Spektrum von benet7£nden Medien, geringer oder 
40 sliirker beneizbar machen, im Vergleich zu unbehandelten Fasem/Filamenlen bzw. Folien. 

In benelzenden Mcdien enihaltcne gelosic Sloffen konnen die Beneizungseigenschaftcn und damit die Durchlassigkeil 
oder die Barrierewirkung der Fasem/Filamenlen bzw. Folien im Vergleich zu denselben Medien in reiner Fomi, also 
ohne die gelosten SlolTe, in unerwunschler Weise verandem. Durch die erfindungsgemiiSc MaBnahine gelingt es dariiber 
hinaus, auch die durch die gclSsten Sioffc verursachlen Wirkungen auf die Benetzungseigenschaften gezielt verandem 
45 zu kdnnen. 

Die Faser-/Filament-Schichl kann nach Aufbringen der die Oberflacheneigenschafien der Fasern/Filamente veran- 
demden Subslanz zur Bildung cines Vlieses vcrfestigl werden. 

Durch die dem Verfesiigungspro/^8 vorgeschaltele Aufbringung der Subslanz isl die Subslanz bereits gleichmaBig auf 
den Fasem/Filamenlen vorhanden und somil auch in Bereichcn, die im Zuge der Verfestigung fiir eine nachtragliche Be- 
50 handlung mil Subsunzen unzuganglich werden. 

Die Erfindung beunffi auBerdem Spinnvlies- oder Meltblown-Fasem/Filamente nach dem Oberbegrifl'des Anspruehs 
14, cine Folie nach dem OberbcgrifT des Anspruehs 15 sowie einen VliesstoflT nach dem ObcrbegrifF des Anspruehs 20. 

Diesbeziiglich liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde. Spinnvlies- oder Mellblown-Fasem/Filamenie bzw. eine Fo- 
lie bzw. einen Vliesstoff zu schaffen, deren Oberfliichcncigenschaften gleichmaBig an der Oberflache verandetl werden 
SS ohne daB eine unerwUnschte Beeinflussung der inneren Strukiur der Schmelze und der damit verbundenen Beeinflussung 
des ferligen Produkles einlrilt. 

Diese Aufgabe wird mil den Merkjnalcn des jcwciligen Anspruehs gelOst. Weiierbildungen und voneilhafie Ausge- 
slaltungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Soweit Analogic zu den Verfahrensmerkmalen besteht, gelien die im Zusammenhang mil den Verfahrensmerkmalen 
60 gemaehlen Fj-laulerungen auch fiir die Sachmcrkmale enlsprechend. 

Bei dem Vliessioff aus Spinnvlies- oder Meltblown-Fasem/Rlamenlen bei denen die Faser-/Filamenl-Schicht nach 
Aufbringen der die Oberflacheneigenschafien der Fasem/Filamenle veriindemden Subslanz vcrfestigl wurde, isl die 
Oberflache der Fa.sem/Filamcnic nun einheillich und gleichmaBig von Addiiiven bedecku Dadurch besitzi der Vliesstoff 
durchgehend, also auch an den dichl aneinandcr liegenden Krcuzungspunklen der Fascm/Filamente die gewunschte 
65 Oberflachenchcmie. Die innere Stniktur der Fasem/Filamenie und die daraus resuliiercnden Eigenschaften des Vliesstof- 
fes, insbcsondere seine PorengroBe, wird nicht negaiiv beeinfluBt. 

Bei einer vorleilhaften Ausfiihrungsform cines Vliessloffes isl die die Oberflacheneigenschafien der Fasem/Filamente 
veranderndcn Substarz ein pseudokaiionisches Fcliamid mil cinem Anteil von 4 (jewichlsprozent. Da- Vbcssiofl" be.sitzi 
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ein Flachcngcwichl von 11,5 glm^ und eine PorengroBe von 16 pm. 

Bei diescr AusfUhrung wird crreichu daB auch bei Wasser als bcneizendes Medium die Barrierewirkung des Vliesstof- 
fcs nichl durch im Wasser geloslc Icnsidhallige InhalLssioffe vcrringeri wird, was bei cinem unbehandcliem Vliesstoff 
dcr Pall ware. 

Dcr VlicsslofT bzw. die Folic kann Beslandleil eincs zwei oder inehrlagigcn in-line odcr off-line hergesiellten Verbun- 
dcs aus wcilcren Tcxiilsioffcn und/odcr Polien sein. 

Durch die Kombinaiion mil anderen Texlilstoffen und/oder Polien lasscn sich die crrcichlen Benclzungseigenschaften 
und die daraus rcsullicrendc Durchlassigkcit und Barrierewirkung fur flussige Medien auch fiir andcre Hachengebilde 
nulzcn. Die Kombinaiion mil dicscn Texiilslollen und/oder Polien kann auch zu Synergiecliektcn mil anderen Higen- 
schafien ruhren, die sich dann fUr AnwendungsfUUe nuizen lasscn. 

Aufgrund der durch die Obcrilachcnchcmie ertialtencn Eigenschaftcn ist eine Vcrwcndung des VliessUDffes odcr dcr 
Folic in dcr I^ygieneindusu^c als Barricrc-Maierial, insbesondcre als textile Ruckcnlage in Windoln, Inkontinenzproduk- 
len odcr Frauenhygieneproduktcn, in der Tcxtilinduslrie, insbesondcre als Material fiir .Schut7.bekleidungen im tnedika- 
len Bereich sowie fur Drapes und Wischliicher, als Ausgangsmaterial fur Schutzbekleidungen in den technischcn An- 
wcndungsgebiclcn, als Barrierernaicrial fiir diffusionsoffenc Malerialien, insbesondcre im Baubereich voigesehen. 

Bei dicscn Anwendungsfallcn werdcn enlweder die aUnungsakiiven Eigenschaften, also die Barrierewirkung gegen 
lliissige Medien und Durchlassigkcit fur danipflormigc odcr gaslonnigc Medien ausgenulzi oder umgekehrt die Saugfa- 
higkcil rtir Medien durch eine crhohic Bencizbarkcit. 

Nachfolgend wird die lirfindung anhand eines Ausfiihrungsbcispiels crlaulert, das in dcr Zeichnung dargeslelll isu 

In dicser zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung des crfindungsgcmaBcn Verfahrens zur Hersiellung von (Spinnvlies oder) Melt- 
blown, und 

Fig. 2 eine schematische QuerschnitUsansicht einer Paser/eines Filaments mil der auf der Oberflache aufgebrachten 
Subslanz. 

Das schemati.sch dargestclllc Verfahren ist hier spcziell fiir Mellblown-PrpzeB optiinierl. Es eigncl sich aber auch fiir 
don SpinnvliesprozuS odor mil goringen Modifikationen fur den Folienpro^eB. Zur Enusugung von (Spinnvlies- oder) 
Mcllblown-Fascm/Filamcntcn 2 dicni cine Vorrichlung 18 zum Hcrslcllcn dor Schmclzc 6 aus Polymorcn 4, cine odcr 
mehrcre daran angcschlossene (Spinn- oder) Meltblown-Dusen 8 (hier ubcrsichlshalber als eine einzelne Diise darge-. 
stelll) mil Kapillaroffnungen 20, Luftdusen 22, ein I.*geband 12 und eine Bespriihungseinrichlung 24, der eine Lose- 
odcr Dispcrsiereinrichiung 26 vorgcschaliet ist, in der die Subslanz 14 und das Losungs- oder Dispensionsmittel 16 mil- 
einander vennischbar sind. 

Fiir die HerstcUung von (Spinnvlies- odcr) Meliblown-Fasem/Filamenle 2 werden Polyraere 4 ublicherweise in Form 
von Granulal als Ausgangsmaterial verwcndct. Dieses Polyraergranulat 4 wird in einer Vorrichlung 18 zu einer Schmelze 
6 verarbeilet, aus wclclier uber Spinn- oder Mdlblown-Diisen 8 die Fasern/Pilamenle 2 zur Bildung des Vliessloffes er- 
zeugl werden. 

Dazu UxMen aus den KapillarofTnungen 20 dcr Diise 8 Schmelzclropfcn 28 aus, auf die aus Luftdiisen 22 ein scharfcr 
Luflstrom gerichlci ist, der Piiden (Pasem/Filamente) 2 aus den Schmehctropfen 28 erzeugt 

Die aus den (Spinn- oder) Mcllblown-DLIsen 8 gebildetcn Fasern/Filamentc 2 werden auf cinem Legeband 12 als Pa- 
ser- Oder Filamcnuchichl 10 abgelegt. CJegebenenfalls wird diese Filamenlschichi 10 einem geeignelen Verfestigungs- 
verfahrcn unierzogen. 

Bcim Enisiehen der Fasern/Pilamcnie 2 aus den Schmcb-eiropfen 28 kann es durch die schlechte AbkUhlung der Fa- 
ser/Pilanicnte-Massc zur Tropfenbildung beini Enlstchen der Pasem/Filamente 2 und zu Faserbiindeln beim Kiihlen oder 
Vcrsuxjckcn kommcn. Diese Nachteile werden bchobcn, indem ein Kiihhniuel, vorzugsweisc Wisscr, in Form von sehr 
kleinen Tropfchen Uber eine Bespriihungseinrichlung in den Fasem/Filatnenlen-Slrahl 2 eingebracht wird. 

Bei dem erfindungsgcmaBcn Verfahren wird nun wenigstens eine die Obcrflacheneigenschaften der Pasem/Filamente 
2 verandemde Subslanz 14 auf die Oberflache der Pascm/Pilamente 2 gebrachl, und zwar innerhalb einer Z«iuspanne 
vom Enutehcn bis zur Niederlcgung der Pascm/Pilamenle 2 als Fasem/Filaincntschichl 10. 

Die Subslanz 14 wird dazu enlweder unvennischu als Losung oder als Dispersion vorzugsweisc mittels einer Besprij- 
hungscinrichtung 24 auf die Oberflache der Fasem/Filaraenlc 2 gesprUhi. Wird die Subslanz 14 in Form einer LSsung 
oder Dispersion verspriihl, erfolgl vorher in der Lose- und Dispcigiereinrichlung 26 eine Vcrmischung der Subslanz 14 
mil dem Losungs- oder Dispersionsraittel 12. 

Eine Moglichkcil, die Subslanz 14 mil moglichsi geringem technischcn Aiifwand auf die Fasem/Filamcnte 2 aufeu- 
bringen. besteht darin, die Subslanz 14 einem zur Abkiihlung der Fasem/Filanienlen-Masse verspriahten Kiihlmitlel zu- 
zugebcn. Demnach stcllt das Kuhlmitiel dann das LSsungs- oder Dispersionsmitlel 1 6 dar. 

Die Subslanz 14 wird in diesem Fall iiber die Lose- oder Dispergiereinrichlung 26 mil dem KQhlmiiiel 16 vermischl 
und iiber die Bespriihungseinrichlung 24 in den Pasem/Pilaraenten Su^hl 2 eingebrachl. Das Kiihlmitlel 16 und die darin 
cnthaltenc Subslanz 14 benetzen dabei gleichmaBig die Oberflache der Pasem/Pilamenie2, wobei das Ktlhlmiuel 16 ver- 
dampfl, und die Subslanz 14 auf der Oberflache der Pasem/Pilamenie 2 verbleibt. 

Die Bespriihungseinrichlung sowie die Anzahl der Bcspriihungseinrichtungcn 24 wird abhangig von dcr Art des ein- 
geselzlen Verfahrens, des Polymers 4 und der aufzubringenden Suhstanz 14 so variiert, daB eine nplimale Benelzung der 
Pasem/Filamenle 2 und daraus resullierend eine gleichmaBige Vcrieilung der Subslanz 14 auf der gesamten Oberflache 
dcr Fascm/Filamenic 2 erfolgU 

Die Wahl dcr Subslanz 14 isl abhSngig von dcr gewunschicn Oberfliicheneigenschaft der Fasem/Filamentc 2. Dabei 
werden Substanzen 14 gcwahli, die die Benclzbarkeit dcr Fascm/Filamenie 2 bzw. des feriigen SpinnvUeses oder Melt- 
blown gcgeniiber bcstimmtcn bcnetzenden Medien wie Wasser, Alkohol, Tenside, Lipide, organische Losungsmitu;!, 
Protcinc etc. einstellen d. h. die Barrierewirkung gegcniibcr den belreffendcn Riissigkeiien geziclibceinflu.sscn. 

Fig. 2 zcigt schemalisch den Querschnitl einer Faser/eines Filaments 2, auf dessen Oberflache wenigsiens cine die 
Obcrflacheneigenschaften der Faser/des FilamenLs 2 verandemde Subslanz 14 aufgebracht isl. 
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Diese Subsianz 14 ist dabei gleichmaBig auf der gesamten Oberflache der Faser/des Filaments 2 aufgebrachL 



Zum Vergleich der verschiedencn Verfahren wurden, basierend aiif denselben Meltblown-Prozesseinsiellungen, meh- 
rere Vliese hergeslellt und deren Barrierewirkung gegeniibcrbenetzenden Flussigkeiten mil untcrschiedlichen Verfahren 
gemessen. 



Verwendet wurdc ein Polypropvlcngranulai (Ilersiellcr Ilimoni, Grade Valiec 111144211, MTI 80()-IIersteUerangabe). 
Verwendei wurde eine Standard-Meltblownduse (Hersieller Accurate Products). Die Extrusions- und Spinntemperaturen 
lagen im fiirPP iiblichen Bereich cbcnso wie T.uftiemperatiir und -mengen. 

Bei der HersteUung der Fasem wurde die Abkiihlung der Fasem durch Zugabe eincr QuenchflUssigkeit unterstauL 
15 Das hergestellle Vlies hat ein Gewicht von 11,5 g/m^. Die Produkteigenschaften sind in llabelle 1 aufgelistet. 



Zusatzlicb zu dem fur die HersteUung von Vlies 1 verwendeten ?P wurde hier zur Polymerschmelze 1 ,0 Gewichtspro- 
zent des Gesamtprodukts eines Additivs (nichtionische flourchemische Verbindung, Grade FX1801, Hersteller 3M) zu- 
gegeben. 

Das hergestellle Vlies hat ebenfalls ein Gewicht von 11,5 g/m^. Die Produkteigenschaften sind in Tabelle 1 aufgelistet. 



Dieses Material wurde analog ^u Vlies 1 hergestellL Hier wurde der QuenchnUssigkeii ein Addiiiv (pseudokadoni- 
schcs Fcttamid, Grade BK2047FL, HcrstcUcr Hcnkcl KGaA) zugcgcbbn, so daB das Vlies mil 4 Gcwichtsprozcnt auf das 
Vlies ausgeriistet ist. 

Das hergestellle Vlies hat ebenfalls ein Gewicht von 1 1 .5 g/ra^ Die Produkteigenschaften sind in Tabelle 1 aufgelistet: 

Ergebnisse 
TabeUe 1 









Porengrofie 


Hydrostati- 
scher Druck 


Hydrostati- 
scher Druck 


40 








(a) 


(b) 


45 








[mbar] 


[mbar] 




Vlies 


1 


16 


42 


19 


SO 


Vlies 


2 


22 


40 


31 




Vlies 


3 


16 


42 


41 



(a) gemessen mit deionisiertetn HjO, Oberf lachenspannung 70 
mN/m 

(b) gemessen mit Testflussigkeit, Oberf lachenspannung 45 tnN/m 
(a) + (b) gemessen nach Corovin Methode XXXXX 

Es ist sichtbar, daB das Additiv in Vlies 2 die Ausziehbarkeil der Fasem verringert und somit bei gleichen Prozessein- 
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slellungen zu gegenUber Vlies.l vetgrbSciten Porcn fiihrt. Dadurch wurde nach (a) ein geringerer Wert gemessen. 

Vlies 3 zcigi durch den oberflachigcn Auftrag des Additi vs keinc Veranderung der PorcngrOBe. Die MeBwcne nach (b) 
demonstricren eine durch die Zugabc des Additivs zur Schmelze crhohic Barricrcwiricung des Vlieses 2 gegenuber Vlies 
1 trotz des vergroBenen Porcndurchmessers. 

Durch Bcibchallung des Ueinen Porendurchniessers von Vlies 1 bci Vlies 3 und der oberflachigcn Ausriislung mil 
dem dor Qucnchfliissigkeil zugcgebenen Addiliv wird einc - auch gegcniibcr Vlies 2 - dcuilich erhohie Barricrewirkung 
nach (b) erreicht. 

Deranigc Vliese finden ihren Anwendungsbercich in der Hygieneindustrie als Barricre-Maierial z. B. als textile Ruk- 
kenlage in Windeln, Inkontinenzprodukten Oder hrauenhygiencprodukicn, in der Texlilindustrie z. B. als Material lur 
Schutzbcklcidungen im medikalen Bereich z. B. als Materia] filr Drapes und WischiUcher Oder ebenfalls als Ausgangs- 
maierial fiir Schutzbeklcidungcn in den tcchnischcn Anwcndungsgebictcn als Darrieremalerial fur difTusionsofTenc Ma- 
terialicn z. B. im Baubercich aber jcweils nichi bcschrankl auf die genannten Beispiele im jcwciligen Segment und auch 
nichl. bcschrankl. auf die Segmcnle. Femer sind ln-line/off-line-Komhinal.ionen mil anderen Malcrialien (wie z. B. andere 
Spinnvliese, Mellblowns, Folien, textile Malerialien im weitesien Sinne, Gewebe, etc.) denkbai; um SynergieefTekle dar- 
zustcllen. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur HcrstcUung von Spinn vlies- oder Mcltblown-FasemyFilamcntcn (2), bei deni als Ausgangsmate- 
rial Polymere (4) zu einer Schmclzfliissigkeit (6) verarbeilet werdcn, aus welcher die PasemyFilainentc (2) erzeugl 
werden, wobei die aus Spinndusen oder Meltblown-Dusen (8) auslretenden und abgezogenen Fascm/Filamente (2) 
als Faser-ZFilameni-Schichl (10) auf einem Siebband (12) abgelegl werden, dadurch t>ekcnnzcichnct, daB wenig- 
stens eine die Oberflacheneigenschaften der Fasem/Filamenie (2) verandemde Substanz (14) in einer Zeilspanne 
der Faser-ZFilamcnien-Entstehung bis zur Faser-ZFilamenien-Ablage auf die Oberflache der Fasem/Filamenie (2) 
aufgebrachl wird. 

2. Verfahren zur Henslellung einer Folic, bei deiii als Ausgangsiiialerial Polymere (4) zu einer SehiuelznUssigkeit 
(6) vcrarbcitct werden, aus wclchcr die Folic erzeugl wcrdon, wobci die aus einer Schlitzdlisc austrelcndc und ab- 
gezogene Folie abgelegl, weileryerarbeitct oder aufgewickell wird, dadurch gekennzeichnel, daB wenigstens eine . 
die Oberflacheneigenschaften der Folie verandemde Substanz (14) in einer Zeilspanne der Folien-Enislehung bis 
zur Folien-Ablage, -Wciterveraibeitung oder -Aufnahrae auf die Oberflache der Folie aufgebrachl wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnel, daB die Substanz (14) auf die Oberflache der Fa- 
sem/Filamenie (2) bzw. der Folie gcspriihl wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnel, daB die Substanz (14) unvermischL, als 
Losung Oder als Dispersion (Eniulsion/Suspension/Aerosol) oder als Gas auf die Oberflache der Fasera/Filajiiente 
(2) bzw. der Folie aufgebrachl wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnel, daB es sich bei dem Losungs- oder Dispcrsionsmitlel (12) 
um Wasser handelt. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnel, daB die Substanz (14) in einem gegen die 
Fasem/Filamente (2) bzw. die Folie verspriihten KUhlmittel (16) gel6si oder dispergierl isl. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnel, daB das Kiihlmitiel (16) nach der Benelzung der Fasem/ 
Hlamenie (2) bzw. der Folie verdampft, und die im KUhlmiitcl (16) enthaltene Substanz (14) auf der Oberflache der 
Fascm/Filainente (2) bzw. der Folie verbleibL 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnel, daB das Kuhlmitiel (16) mil dor darin enlhallenen 
Subslanz (14) in fcinstcn Tropfchen gegen die Fasem/Filamenie (2) bzw. die Folie gespriihl wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruchc 1 bis 8, dadurch gekennzeichnel, daB die Fasem/Filamenie (2) bzw. die Fo- 
lie aus unlerschiedlichcn Richlungen mil dem Kiihhniilel (16) und der darin enlhallenen Substanz (14) besprOhl 
werden. 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnel, daB durch die Substanz (14) die Benetz- 
barkeii der Fasem/Filamcnte (2) bzw. der Folie gegcnUber benetzenden Medien, insbcsondere Wasser, Alkohole, 
tensidhaltige Losungen, Lipidc. organische Losungsmitiel, Proieine oder gegenuber in benetzenden Medien enlhal- 
lenen geloslen Sloffen geziell eingeslclll wird. 

11. Verfahren nach Anspmch 10, dadurch gekennzeichnel, daB durch die Substanz (14) die Benctzbarkeil der Fa- 
sem/Filamenie (2) bzw. der Folie gegenuber benetzenden Medien, insbcsondere Wasser, Alkohole, tensidhaltige 
LSsungen, Lipide, oiganischc Losungsmitiel, Proieine oder gegeniiber in benetzenden Medien enlhallenen geloslen 
Sloffen emiedrigl wird, um die Barricrewirkung gegenUber dem jeweiligen benetzenden Medium zu erhShen. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnel, daB durch die Substanz (14) die Benetzbarkeit der Fa- 
sem/Filamenie (2) bzw. der Folie gegenUber benetzenden Medien, insbesondere Wasser, Alkohole, lensidhaltige 
Losungen, Lipide, organische Losungsmitiel, Proieine oder gegenUber in benetzenden Medien enlhallenen geloslen 
Sloffen erhohi wird, um die Barrierewirkung gegenuber dem jeweiligen benetzenden Medium zu emiedrigen. 

1 3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 3 his 1 2, dadurch gekennzeichnel, daB die Fascr-/Filamcnt-Schicht 
(10) nach Aufbringen der die Oberflacheneigenschaften der Fasem/Filamente (2) verandemden Substanz (14) zur 
Bildung eines Vlieses verfesiigl wird. 

14. Spinnvlies- oder Meliblown-Fasem/Filamenle (2), welche aus einer Schmelzflussigkeil (6) aus Polymeren (4) 
als Ausgangsmaicrial durch Ausireien aus Spinndusen oder Meltblown-Dusen (8) und anschlieBendem Abziehen 
und Ablegen als Fascr-/Filamenl-Schichi (10) auf einem Siebband (12) erzeugl sind, dadurch gekennzeichnel, daB 
auf der Oberflache der Fasem/Rlamcntc (2) wenigslens eine die Oberflacheneigenschaften der Fasem/Filamcnte (2) 
verandemde Substanz (14) angeordnei isl, die in einer Zeilspanne der Faser-ZFilamenlen-Hnlslehung bis zurFaser- 
/Filamenlen-Ablage auf die Oberflache der Fasem/Filamenie (2) aufgebrachl wurde. 
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15. Folic, welche aus ciner Schmelzflussigkeit aus Polymeren als Ausgangsmaterial durch Austreten aus einer 
SchlitzdUse und anschlicBendem Abziehen sowic Ablegen, Weiierveraibeiten Oder Aufwickeln eraeugi isi, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der Oberflachc der Folic wenigslens einc die Oberflacheneigcnschaftcn der Folic vcrSn- 
demdc Subslanz angeordnei ist, die in einer Zeilspannc der Folien-Entslehung bis zur Folienablage, -Mfeilerverar- 
beiiung oder -Aufwicklung auf die Oberflache derFolie aufgcbrachi wurde. 

1 6. Spinnvlies- oder Mcltblown-Fasem/Filamente (2) oder Folic nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennz^ich- 
nei, daB die Substanz (14) unvermischu als Losung oder als Dispersion (Emulsion/Suspension/Aerosol) oder als 
Gas auf die Oberflache der Fasem/Filanienle (2) bzw. der Folic aufgebrachl ist. 

17. Spinnvlies- oder Mcllblown-Fasem/F'ilaraenle (2) oder Folic nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gckainzeich- 
net, da8 die Subsianz (14) die Beneizbarkeit der Fasem/Filamenie (2) bzw. der Folic gegcnUber benetzenden Me- 
dien, insbesondere Wasser, Alkohole, lensidhaldge Losungen, Lipide, oiganischc Losungsmittel, Proteine oder ge- 
genlibcr in benetzenden Medien enlhalienen gelosien Stoffcn gcziell einslellL 

18. .Spinnvlies- oder Meltblown-Fasem/Filamenie (2) oderFolie nach Anspruch 17, dadurch gekennzfiichnel, daB 
die Subsianz (1 4) die Beneizbarkeit der Fascm/Filamentc (2) bzw. der Folic gegeniiber benetzenden Medien, insbe- 
sondere Wasser, Alkohole, Icnsidhallige Losungen, Lipide, organische Losungsmitlel, Proicine oder gegcnUber in 
benetzenden Medien cnthaltenen gelosten Stoffen emiedrigt, urn die Barrierewirkung gegcnUber dem jcweiligen 
benetzenden Medium zu erhohen. 

19. Spinnvlies- oder Meliblown-Fasem/Filamenie (2) oderFolie nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Sub.stanz (1 4) die Benetzbarkcil der Fasem/Filamente (2) bzw. der Folic gegcnUber benetzenden Medien, insbe- 
sondere Wasser, Alkohole, tensidhaltige Losungen, Lipide, organische LosungsnuUel, Proteine oder gegcnUber in 
benetzenden Medien cnthaltenen gelosien SlolTen crhoht, um die Barrierewirkung gegenubcr dem jcweiligen benet- 
zenden Medium zu emiedrigen. 

20. Vliesstofl" aus Spinnvlies- oder Meltblown-Fasem/Filamcnten nach cinem der Anspriiche 14 oder 1 6 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fascr-ZFilamcnt-Schicht (10) nach Aufbtingen der die Oberflacheneigcnschaftcn der 
Fascm/Filamenle (2) vcrandcmdcn Subsianz (14) vcrfcstigt wurde. 

21. VliesstoIT nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB der die OberflacheDcigenschaften der Fasem/Fila- 
mcnic (2) vcrandcmdcn Substanz (14) cin pscudokalionischos Fcttamid mil cincm Antcil von 4 Gcwichlsprozcnl 
ist, und der Vliesslofif ein Flachengewicht von 1 1 ,5 g/m^ und eine PorengrSBe von 1 6 pm besitzt 

22. Vliesstofl" nach Anspruch 20 oder 21 oder Folic, dadurch gekennzeichnet, daB der VliesstofFbzw. die Folie Be- 
standteil eines zwei- oder mehmialigen In-line oder ofl'-line heigesiellten Vcrbundes aus weiteren Textilsloffen und/ 
Oder Folien isL 

22. Vliesstofl" nach einem der Anspruche 20 bi.s 22 oder Folic nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der VliesstoIT und/odcr die Folie in def Hygieneinduslrie als Baniere-Material, insbesondere als 
textile RUckenlage in Windeln, Iiikontinenzprodukten oder Frauenhygieneprodukten, in der "Ifextilindustrie, insbe- 
sondere als Material fur Schutzbekleidungen ini medikalen Bereich sowie fur Drapes und Wischtuchcr, als Aus- 
gangsmaterial fur Schutzbekleidungen in den technischen Anwendungsgebieten, als Barrierematerial fUr diffusi- 
onsoffene Materialien, insbesondere im Baubereich verwendet wird. 



Hierzu 1 Seile(n) Zeichnungen 
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